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Thermotransfer und Thermodirektdruck

Parallele, serielle & USB-Schnittstelle standardmäßig;
Netzwerk- und WLAN-Optionen

Interne 125mm-Papierrolle und interne Stromversorgung

Stabilität, Zuverlässigkeit und einfache Bedienung

Better. Believe It.©

Viele Funktionen

Kleiner PreisCLP 521 & 621
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Technische Daten: Drucker

Technologie

Auflösung (ungefähr)

Druckgeschwindigkeit (max.)

Schriften

TrueType-Download

Barcodes

Medientypen

Medienerkennung

Einstellbarer Mediensensor

Medienbreite (min. - max.)

Medienrollengröße (max.)

Medienstärke

Druckbreite (max.)

Drucklänge (max.)

Etikettenlänge (min.)

Farbbandtypen

Farbbandwicklung

Farbbandlänge (ungefähr)

Farbbandgröße (äußerer Ø)

Farbbandkerngröße

IEEE1284 parallel

RS232C

USB

Ethernet 10/100

Wireless LAN 802.11b

Mechanismus & Gehäusetyp

Benutzeroberfläche

RAM, integriert

Flash, integriert

Windows-Treiber

Etikettendesignsoftware

Optionen & Zubehör

Größe (B x T x H - ungefähr)

Gewicht (ungefähr)

CLP 521

Thermodirektdruck

Nicht zutreffend

Nur bei

Thermotransferdruck

231 x 289 x 183 mm

9,1 x 11,4 x 7,2 Zoll

3,6 kg; 7,9 Pfd.

203 dpi, 8 Punkte/mm

100 mm/s, 4 Zoll/s

1 skalierbar, 8 Bitmap

Standardmäßig unterstützt

Alle linearen 1D Barcodes;

2D: PDF417, UPS Maxicode, Datamatrix, QR Code

Rollen oder gefalzte Medien; endlos oder perforiert;

geschnittene Etiketten, Aufkleber & Tickets

Etikettenzwischenraum, Einkerbung oder Reflexion

Standard

19 - 118 mm; 0,75 - 4,65 Zoll

125 mm (standardmäßig intern); 5 Zoll

Externer Medienhalter und Medienzufuhr erhältlich

0,0635 - 0,254 mm; 0,0025 - 0,01 Zoll

104 mm; 4,1 Zoll

812 mm; 32 Zoll

2,54 mm; 0,10 Zoll

Standard

Standard

Standard

Optional intern

Optional intern

Aufklappbarer Metallmechanismus mit Kunststoffgehäuse

4 Tasten + 4 LEDs + VuePrintTM-Menü

8 MB.   0,5 MB verfügbar für Benutzerdownload

2 MB.   0,5 MB verfügbar für Benutzerdownload

Auf beigelegter CD, von Händler oder Website

Auf beigelegter CD, von Händler oder Website

Automatische Schneidevorrichtung (Autocutter)

Spendenkante

Externer Medienhalter (200 mm/8” Rollenkapazität)

Ethernet- & Wireless LAN-Schnittstelle, s. oben

CLP 621

Thermotransfer-

und Thermodirektdruck

Wachs, Wachs/Harz oder Harz

Farbseite nach innen oder außen

360 Meter; 14172 Zoll

74 mm; 2,9 Zoll

25,4 mm; 1,0 Zoll

231 x 289 x 270 mm

9,1 x 11,4 x 10,6 Zoll

4,5 kg; 9,9 Pfd.

Technische Daten

Technische Daten: Automatische Schneidevorrichtung

Typ

Medienstärke:

- mindestens

- höchstens

Schnittmedienlänge

- mindestens

- höchstens

Anzahl der Schnitte

- Medienstärke

Medientypen

Schnitt-Toleranz

Schneidemodul - Maße

- Größe (B x T x H)

- Gewicht (ungefähr)

Guillotine

0,06 mm; 0,0024 Zoll

0,25 mm; 0,01 Zoll

25,4 mm; 1 Zoll

unbegrenzt, software-abhängig

Karten oder Tickets, Klebeetiketten

(Schnittmenge kann bei Aufklebern nicht garantiert werden.)

Rollen oder gefalzte Medien

(Rollen sollten einen Kern von mindestens 50 mm aufweisen.)

± 1 mm horizontal + vertikal

149 x 51 x 76 mm (nicht installiert)

0,49 kg

Technische Daten: Spendenkante

Typ

Walzentyp

Medienstärke:

- Trägermaterial (max.)

- Etikett (max.)

Linienbreite

- mindestens

- höchstens

Etikettenlänge

- mindestens

- höchstens

Etikettenbreite

Anzahl der Etiketten

Vorhandener Sensor

Spendenkante - Maße

- Größe (B x T x H)

- Gewicht (ungefähr)

S-Bogen-Dualwalze

Silikonkautschuk

0,07 mm oder weniger; 0,0027 Zoll

0,17 mm oder weniger; 0,0067 Zoll

25,4 mm; 1 Zoll

118 mm; 4,65 Zoll

25,4 mm; 1 Zoll

120 mm; 4,72 Zoll

Muss schmäler als Trägermaterial sein

100 km oder 1 Million abgezogene Etiketten

(bei Nutzung der angegebenen Medien)

Infrarot-Reflektordiode

145 x 37 x 39 mm (nicht installiert)

0,26 kg

Liefererdetails

300,000

0.06 to 0.15mm

100,000

0.15 to 0.25mm


